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. @ Bei einer Rotationsschneidvorrichtung mit einem Rota- % 
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spalt bilden, ist eine Oberwachungseinrichtung v fur den 
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< 
© 

CO 



BUNDESDRUCKEREI 12.01 101.670/436/1 



17 



DE 100 

., . l 

Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rotations- 
schneidvorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
mit einem Rotationsschneidmesser und einem Gegenmes- 
ser, die sich im Schneidbereich teilweise iiberdecken und die 
einen Schneidspalt bilden. 

[0002] Derartige Rotationsschneidvorrichtungen sind 
grundsatzlich bekannt und werden beispielsweise fur das 
Schneiden von Papierprodukten bei der Drucknachbearbei- 
tung eingesetzt. Dabei werden als Rotationsmesser einstiik- 
kige Rundmesser oder mehrteilige Messer eingesetzt, die 
am Umfang eines runden, scheibenartigen Grundkorpers an- 
geordnete Einzelklingen aufweisen. Das Gegenmesser kann 
feststehen oder ebenfalls rotieren. Weiterhin kann es als Zy- 
Under ausgebildet sein, dessen eine Kante im Schneidbe- 
reich als Scherkante fur das Rotationsmesser dient, wodurch 
ein scherenartiger Schnitt erzielt werden kann. 
[0003] Der Schneidspalt zwischen den Messern ist vorge- 
sehen, um einen VerschleiB der Messer durch gegenseitige 
Beruhrung zu vermeiden. Fiir einen guten Schnitt muB der 
Schneidspalt sehr klein sein, beispielsweise einige hundert- 
stel Millimeter. 

[0004] Wahrend des Betriebs der Vorrichtung erwarmen 
sich jedoch sowohl die Lager der Messer durch Reibung wie 
auch die Messer selbst durch Reibung zwischen deri Klin- 
gen bzw. dem Messergrundkorper und den Papierprodukten. 
Durch die hieraus resultierende Warmeausdehnung der La- 
ger und der Schneidmesser kommt es zu einer Verringerung 
der Schneidspaltbreite. Bei zu groBer Erwarmung und damit 
Warmeausdehnung kann der Schneidspalt ganz verschwin- 
den, so daB die Schneidmesser in Kontakt kommen, wo- 
durch die Schneiden durch ihre Reibung aneinander zum ei- 
nen weiter erwarmt werden und zum anderen einer erhohten 
Abnutzung unterliegen. Im ungiinstigsten Fall kann es auch 
zu Absplitterungen an den Schneiden kommen. Letzteres 
fiihrt zu unsauberen Schnitten, so daB AusschuB und unge- 
wollte S tills tandszeiten entstehen, wenn das Messer repa- 
riert oder nachgeschliffen werden muB. 

[0005] Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Rotations- 40 
schneidvorrichtung der oben genanriten Art bereitzustellen, 
die einen geringeren AusschuB erzeugt und bei der gerin- 
gere Stillstandszeiten moglich sind. 

[0006] Die Aufgabe wird gelost durch eine Rotatipns- 
schneidvorrichtung mit den Merkrhalen des Anspruchs 1. 45 
[0007] Eine erfindungsgemaBe Rotationsschneidvorrich- 
tung weist ein Rotationsschneidmesser und ein Gegenmes- 
ser auf, die sich im Schneidbereich uberdecken und dort ei- 
nen Schneidspalt bilden. Die Schneiden miissen dabei nicht 
notwendigerweise parallel angeordnet sein, sie konnen auch 50 
gegeneinander abgewinkelt sein und/oder einen Freiwinkel 
aufweisen. 

[0008] Das Rotationsmesser kann hierbei einstuckig oder 
mehrteilig ausgebildet sein. In letzterem Fail kann es z. B. 
einen runden, scheibenartigen Grundkorper aufweisen, an 55 
dessen Umfang eine Vielzahl von einzelnen Klingeh oder 
Messern befestigt ist, die zudem verstellbar angebracht sein 
konnen. Das Rotationsschneidmesser kann weiterhin als 
Ober- oder Untermesser ausgebildet sein. Das Gegenmesser 
kann feststehen oder auch selbst rotieren. Hierbei kann es 60 
selbst als Rotationsschneidmesser oder auch bevorzugt als 
Zylinder ausgebildet sein, dessen dem Rotationsschneid- 
messer gegeniiberliegende Kante als Scherkante wirkt. 
[0009] Erfindung sgemaB ist bei einem vorhandenen 
Schneidspalt die elektrisch leitfahige Schneide des Rotati- 
ons schneidmessers gegeniiber der elektrisch leitenden 
Schneide des Gegenmessers elektrisch isoliert. Dies kann 
z. B. durch Halterung in elektrisch isolierenden Materialen 
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wie Kunststoff oder Keramik bzw. durch Vorsehen entspre- 
chender Zwischenschichten zwischen Schneide und Messer 
oder Messer und zugehoriger Halte- bzw. Lagervorrichtung 
oder durch isolierende Lager, z. B . Kugellager mit Keramik- 
5 kugeln, erfolgen. 

[0010] Die Rotationsschneidvorrichtung weist eine Uber- 
wachungseinrichtung mit zwei Eingangen auf, wobei je- 
weils ein Eingang mit der Schneide eines Messers elektrisch 
lei tend verbunden ist. Die Uberwachungseinrichtung iiber- 
10 wacht den Gleich- oder Wechselstromwiderstand zwischen 
ihren Eingangen und gibt ein Signal ab, wenn der Gleich- 
stromwiderstand bzw. Blindanteil des Wechselstromwider- 
stands einen Schwellwert unterschreitet\ 
[0011] Der Schwellwert. ist so vorgegeben, daB er bei Be- 
15 ruhrung der Schneiden unterschritten wird. Bei Uberwa- 
chung des Gleichstromwiderstands ist er groBer als die 
Summe der Widerstande der Verbindungen zwischen Ein- 
gangen und Schneiden sowie dem Kontaktwiderstand zwi- 
schen den Schneiden, wenn diese sich ohne Druck beriihren: 
^20 Bei Uberwachung des Wechselstromwiderstands ist der 
Schwellwert groBer ,als der Blindwiderstand der Verbindung 
von dem einen Eingang der Uberwachungseinrichtung uber 
die sich ohne Druck beriihrenden Schneiden zu dem anderen 
Eingang der Uberwachungseinrichtung bei einer von der Si- 
25 gnaleinrichtung vorgegebenen Frequenz. 

[0012] Verringert sich der Schneidspalt zwischen den 
Schneiden im Schneidbereich so weit, daB die Schneiden 
sich beriihren, sinkt der Gleichstromwiderstand oder der 
. maBgeblich durch die Schneidspaltbreite bestimmte Blind- 
30 anteil des Wechselstromwiderstands zwischen den Eingan- 
gen der Uberwachungseinrichtung unter den Schwellwert, 
wodurch ein Signal ausgelost wird. 

[0013] Die Uberwachung des Blindwiderstands kann in 
der Uberwachungseinrichtung insbesondere auch durch 
35 Uberwachung der wesentlich durch den Blindwiderstand 
bestimmten Phase zwischen Spannung.und Strom an den 
Eingangen, oder der Amplitude des Wechselstroms bei ge- 
gebener Spannung, erfolgen. 

[0014] Das Signal kann durch einen erniedrigten Wider- 
stands wert ausgelost werden. Im diesem Fall erfolgt die Si- 
gnalabgabe nur, wenn der Gleichstromwiderstand bzw. der 
Blindwiderstand fur eine Mindestdauer erniedrigt ist, die 
unter anderem von der Ausbildung der Uberwachungsein- 
richtung abhangt. "Unterschreiten des Schwellwertes" be- 
deutet dann, daB ein Unterschreiten und damit eine Beriih- 
rung der Schneiden fiir eine gewisse Mindestdauer erfolgen 
muB. Um schon moglichst friihzeitig eine Beruhrung der 
Schneiden erkenneri zu konnen, ist es vorteilhaft, wenn die 
Uberwachungseinrichtung schon bei sehr kurzzeitigen Un- 
terschreitungen des Schwellwerts reagiert, wozu sie vorteil- 
haft z. B. eine entsprechend aiisgebildete S ample- and-Hold- 
Schaltung aufweisen kann. 

[0015] Bevorzugt erfolgt die Signalabgabe bereits auf die 
Erkennung eines Abfalls des Widerstands bzw. Blindwider- 
stands unter den Schwellwert hin, da hierdurch ein Anspre- 
chen auch auf nur sehr kurz andauemde Beriihrungen mog- 
lich ist, wie sie bei hohen Rotationsgeschwindigkeiten des 
Rotationsschneidmessers auftreten konnen. 
[0016] Das Signal kann solange dauern, wie der Schwell- 
wert unterschritten ist; es kann aber auch uber einen vorge- 
gebenen langeren Zeitraum abgegeben werden, beispiels- 
weise um anzuzeigen, daB ein Nachsteilen der Schneidspalt- 
breite erforderlich ist. 

[0017] Die erfindungsgemaBe Rotationsschneidvorrich- 
65 tung bzw. das erfindungsgemaBe Verfahren erlauben eine 
sehr einfache, aber wirksame Uberwachung der Schneid- 
spaltbreite. Durch die Uberwachung ist es moglich, mit sehr 
kleinen Schneidspaltbreiten zu arb'eiten, ohne daB die Ge- 
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fahr einer ubermkBigen Abnutzung der Schneiden der Mes- 
ser auftritt. Weiterhin werden Absplitterungen an den Mes- 
serhund damit verbunderie Verluste durch schlechten 
Schnitt und Ausfallzeiten vermieden. 

[0018] Bevorzugte Weiterbildurigen der Erfindung sind in 5 
der Beschreibung, den Zeichnungen und den Unteranspru- 
chen beschrieben. ,' 
[0019] Bei einer. bevorzugten Ausfuhrurigsform der Rota- 
tionsschneidvorrichtung bzw. des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens kann bei Beruhrung der Schneiden urid dem hier- io 
durch verursachten Ab fall des Gleichstromwiders lands bzw. 
Blindanteils des Wechselstromwiderstands unter den 
Schwellwert ein optisches Signal, z. B. in Form einer leuch- 
tenden Lampe oder einer entsprechenden Anzeige, abgege- 
ben werden. Dies hat den Vbrteil, daB das Signal auch bei er- 15 
heblichen Umgeburigsgerauschen immer wahrgenpmmen 
werden kann. 

[0020] Im einfachsten. Fall weist die Uberwachungsein- 
richtung hierzu zwischen den Eingangen eine Reihenschal- 
tung einer Spannungsquelle und einer Lichtquelle auf . 20 
[0021] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform 
der Rotationsschneidv9rrichtung bzw. des Verfahrens kann 
bei Beruhrung der Schneiden und dem hierdurch verursach- 
ten Abfall des Gleichstromwiderstands bzw. Blindanteils 
des Wechselstromwiderstands . unter den Schwellwert ein 25 
akustisches Signal abgegeben werden. Dies ist besonders 
danri vorteilhaft, wenn das Bedienungspersonal eine An- 
zeige nicht dauernd beobachten kann. . 

[0022] ,Im einfachsten Fall weist die Uberwachungsein- 
richtung zwischen den Eingangen eine Reihenschaltung ei- 30: 
ner Spannungsquelle und einer Hupe auf. 
[0023] Bei einer weiteren bevorzugten Weiterbildurig der 
Rotationsschneid vorrichtung bzw. des Verfahrens wird die 
Schneidspaltbreite bei Beruhrung der Schneiden automa- 
tisch vergroBert 35 
[0024] Dazu kann die Rotationsschneidvbrrichtung eine 
Stelleinrichtung Zur Einstellung der Schneidspaltbreite auf- 
weisen, die durch ein Signal der Uberwachungseiririchtung 
ansteuerbar ist, und die auf ein Signal hin^ das ihr von der 
Uberwachungseinrichtung zugefiihrt wird, die Schneid- 40 
spaltbreite durch Bewegurig des Rotationsschneid- und/oder 
Gegenmessers vergroBert. 

[0025] Hierdurch ist in besonders vorteiihafter Weise eine 
Verstellung der S chneidspaltbreite aiich wahrend des laufen- 
den Betriebs moglich. Eine unriotige Abnutzung der Schnei- 45. 
den wird besonders wirkungsvoU vermieden, da die Vergro- 
Berung des Schneidspalts ohne Verzogerung erfolgt, wah- 
rend spnst ein EingrifT des Personals notwendig ist. 1 Bedingt 
durch die kurze Reaktioriszeit kann weiterhin die Schneid- _ 
spaltbreite ohne Risiko klein gehalten werden, was zu einem 50 
sehr guten Schnitt fuhrt. . 

[0026] . Bei einer Ausfiihrungsform erfolgt die VergroBe- 
rung nur wahrend der Dauer des Signals. Es kann jedoch, 
besonders bei mehrteiligen Messenvpassieren, daB. nur ein . 
kleiner Bereich des Messers ein Signal auslost, das dann bei 55 
hoher Rotationsgeschwindigkeit nur sehr kurz andauert. Be- 
vorzugt wird daher bei einer anderen Ausfuhrungsform die 
Schneidspaltbreite auf ein Signal hin um eineh vorgegebe- 
nen Betrag vergroBert, wobei wahrend der VergroBerung 
keine weiteren Signale beriicksichtigt werden. 60 
[0027] Die. Stelleinrichtung kann so ausgebildet sein, daB 
zu.gegebenen Zeitpunkteh die Schneidspaltbreite sehr lang^ 
sam um einen bestimmten Abstand reduziert wird, hpch- > 
stens jedoch soweit.bis ihr ein Signal der Uberwachungseiri- 
richtung zugefuhrt wird. Generell wird die Abstandsreduk- 65 
tion sofort beendet und der Schneidspalt wieder vergroBert, 
wenn durch Beruhrung der Schneiden ein Signal in der 
Uberwachungseinrichtung ausgelost wird. Auch kann die 



Uberwachungseinrichtung so ausgebildet sein, daB eine ge- 
wunschte Schneidspaltbreite wahrend oder nach einem Ab- 
kiihlen der Vorrichtung aufgrund einer Betriebsunterbre- 
chung automatisch eingestellt wird. 

[0028] Durch diese Ausbildung der Stelleinrichtung 1st es 
moglich, die Schneidspaltbreite zu regelri, d. h. insbeson- 
dere auch bei Abkuhlung der Messer und Lager die dann 
durch Abkuhlung vergroBerte Schneidspaltbreite wieder zu. 
verringern. SdhlieBlich ermoglicht diese Weiterbildung die 
automatische Einstellung der Schneidspaltbreite bei Be- 
triebsbeginn und/oder nach Unterbrechurigen des Betriebs. 
[0029] Nach einer weiteren . v.orteilhaften Ausfuhrungs- 
form der . Erfindung. ist ein Schleifkontakt vorgesehen, um 
einen elektrischen. Kontakt. mit. der Welle des Rotations- 
schrieidmessers oder des Gegenmessers herzustellen. Bei 
dieser Ausfuhrungsform ist stets eine eihwandfreie Kontak- 
tierung sichergestellt, die unabharigig von einer Erwarmung 
oder Abkuhlung. der Maschine ist. Demgegeniiber kann es 
problematisch sein, die Kontaktierung iiber die Lager der 
Welle vorzunehmen, da sich der Innenwiderstand der Lager 
in Abhangigkeit von deren Temperatur andert. 
[0030] Bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung 
Warden nun beispielhaft an hand der Zeichnungen beschrie- 
ben. Es zeigen: 

[0031] Fig. 1 eine schematische, teilweise geschnittene 
Seitenansicht einer Rotationsschneid vorrichtung nach einer 
ersten Ausfuhrungsform; und 

[0032] Fig. 2 eine schematische, teilweise geschnittene 
Seitenansicht einer Rotationsschneidvorrichtung nach einer 
zweiten Ausfuhrungsform. 

[0033] In Fig. 1 weist eine erfindungsgemaBe Rotations- 
schneidvorrichtung fur Papierprodukte ein Rptationsmesser 
2 als Obermesser und ein Gegenniesser 4 als Untermesser 
auf, die sich im Schneidbereich uberdecken und einen 
Schneidspalt 6 bilden. * 
[0034] Das Obermesser 2 ist an einer Welle 10 ange- 
bracht, die in Lagern 12 gelagert ist und von einer Antriebs- 
einheit 14 angetrieben wird. Das Gegenmesser 4 weist eine 
Schneide 16 mit einer Scherkante auf, die in einem Halter 20 
aus elektrisch isolierendem Material, z. B. Kunststoff oder 
Keramik, befestigt ist. Der Halter 20 und die Antriebseinheit 
14 sind iiber einen Rahrhen 18 fest miteinander verbunden. 
Zusammen mit der rotierenden Schneide des Rotationsmes- 
sers 2 kann mit Hilfe des Gegenmessers 4 ein ziehender, 
scherenartiger Schnitt erzielt werden. . 
[0035] Die Breite^des Schneidspalts 6 kann mittels einer 
Stelleinrichtung 8, beispiels weise mit HiLfe von Handkur- 
beln, durch Verschiebung des Halters 20 eingestellt werden. 
Die Mechanik hierzu ist dem Fachmann bekannt 
[0036] Fiir einen guten Schnitt von Papierprodukten kann 
die Breite des Schneidspalts im Bereich von etwa 3/100 mm 
liegen. 

[0037] Das Rotationsmesser 2 und die Welle 10 sind aus 
Metall gefertigt, so daB die Schneide des Rotationsmesser 2 
uber einen an der Welle 10 anliegenden, an dem metalli- 
schen Rahmen 18 elektrisch leitend befestigten Feder- 
schleifkontakt 22 elektrisch leitend rnit dem Rahmen 18 ver- 
bunden, jedoch durch den elektrisch isolierenden Halter 20 
gegenuber der elektrisch lei tenden Schneide 16 des Gegen- 
messers 4 isoliert ist. 

[0038] Der Rahmen 18, und damit die Schneide des Rota- 
tiorisschneidmessers 2, urid die Schneide 16 des Gegenmes- 
sers 4 sind mit den zwei Eingangen. 26, 27 einer Uberwa- 
chungseinrichtung 24 verb uriden, die zwischen den beiden 
Eingangen 26,eine Reihenschaltung einer Lampe 28 urid ei- 
ner Gleichspannungsquelle 30 aufweist. Es kann auch eine 
Wechselspannungsquelle verwendet werden. 
[0039] Verringert sich die Breite des Schneidspalts 6 
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durch Warmeausdehnung so weit, daB sich die Schneiden 
des Rotationsmessers 2 und des Gegenmessers 4 beriihren, 
wird der Widerstand zwischen den beabstandeten Schneiden 
sehr klein und die Eingange der Uberwachurigseinrichtung 
werden iiberbruckt bzw. kurzgeschlossen. Damit ist der 5 
Stromkreis aus Lampe 28 und Spannungsquelle 30 ge- 
schlossen, so daB die Lampe aufleuchtet und ein optisches 
Signal abgibt. Alternativ oder zusatzlich kann ein akusti- 
sches Signal abgegeben werden. 

[0040] Eine zweite bevorzugte Ausfuhrungsform der Er- 10 
findung ist in Fig. 2 dargestellt. Beide Ausfuhrungsformen 
unterscheiden sich nur in der Ausbildung der Uberwa- 
chungseinrichtung und der Stelleinrichtung. 
[0041] Die Uberwachurigseinrichtung 32 weist bei dieser 
Ausfuhrungsform eine Gleichspannungsquelle 34, zwei 15 
Eingange 36, 37 und zwei Ausgange 38 auf, von denen einer 
mit dem Eingang 36 direkt und der andere tiber die Span- 
nungsquelle 34 mit dem Eingang 37 verbunden ist. Bei Be- 
ruhrung der Schneiden liegt damit an den Ausgangen 38 als 
Signal die Spannung der Spannungsquelle 34 an. 20 
[0042] Die mit der Uberwachungseinrichtung 32 verbun- 
dene Stelleinrichtung 40 zur Einstellung des Schneidspalts 
ist so ausgebildet, daB sie bei einem Signal, d. h. einem An- 
stieg der Spannung an ihren Eingangen den Halter 20 urn 
eine vorgegebene Distanz, z. B . um 3/100 mm, von dem Ro- 25 
tationsmesser 2 wegbewegt. Dazu kann sie eine dem Fach- 
mann bekannte Stelleinheit, beispielsweise einen elektro- 
nisch gesteuerten elektrischen Antrieb mit einer Spindel 
aufweisen. Vorzugsweise wird hier ein (nicht gezeigter) Mo- 
tor eingesetzt, der eine schnelle Bewegung des Halters 20 30 
erlaubt, damit die Zeitspanne, wahrend der die Schneiden in 
Kontakt sind, mogHchst kurz ist. 

B ezugszeichenliste 

- 35, 

2 Rotationsschneidmesser 
4 Gegenmesser 
6 Schneidspalt 
8 Stelleinrichtung 

10 Welle ^ 40 

12 Lager 

14 Antrieb seinheit 

16 Schneide des Gegenmessers 

18 Rahmen 

20 Halter ftif Gegenmesserschneide 45 

22 Federschleifkontakt 

24 Uberwachungseinrichtung 

26 Eingang 

27 Eingang 

28 Lampe 50 
30 Spannungsquelle 

32 Uberwachungseinrichtung 
34 Spannungsquelle 

36 Eingang 

37 Eingang 55 

38 Ausgange y 
40 Stelleinrichtung 

.. Patentanspriiche 

60 

1. Rotations schneidvorrichtung mit einem Rotations- 
schneidmesser (2) und einem Gegenmesser (4), die je- 
weils eine elektrisch leitende Schneide aufweisen, sich 
im Schneidbereich teilweise uberdecken und einen 
* Schneidspalt (6) bilden, dadurch gekennzeichnet, 65 
daB die Schneide des Rotationsschneidmessers (2) und 
die Schneide (16) des Gegenmessers. (4) elektrisch ge- 
geneinander isoliert sind, und 
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daB die Schneide des Rotationsschneidmessers (2) und 
die Schneide (16) des Gegenmessers (4) jeweils mit ei- 
nem Eingang (26, 27; 36, 37) einer Uberwachungsein- 
richtung (24; 32) elektrisch verbunden sind, die den 
elektrischen Widerstand zwischen den beiden Eingan- 
gen (26, 27; 36, 37) uberwacht und ein Signal abgibt, 
wenn der Widerstand einen vorgegebenen Sen well wert 
unterschreitet. 

2. Rotationsschneidvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Uberwachungseinrich- 
tung (24) eine Signalquelle (28) aufweist, die bei Un- 
terschreiten des Schwellwertes ein optisches und/oder 
akustisches Signal abgibt. 

3. Rotationsschneidvorrichtung nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Uberwachungseinrichtung (24) eine zwischen die 
beiden Eingange (26, 27) geschaltete Reihenschaltung 
einer Spannungsquelle (30) und einer Licht- (26) und/ 
oder Schallquelle aufweist. 

4. Rotationsschneidvorrichtung nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Uberwachungseinrichtung (24; 32) den Gleich- 
stromwiderstand oder den Blindanteil des Wechsel- 
stromwiderstarides uberwacht. 

5. Rotationsschneidvorrichtung nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine mit der Uberwachungseinrichtung (32) verbun- 
dene Stelleinrichtung (40) vorgesehen ist, die zur Ein- 
stellung des Schneidspalts (6) dient, wobei die Stellein- 
richtung (40) so ausgebildet ist, daB sie in Ansprechen 
auf ein ihr yon der Uberwachungseinrichtung (32) zu- 
gef unites Signal die Breite des Schneidspalts (6) durch 
Bewegung des Rotationsschneidmessers und/oder des 
Gegenmessers (2, 4) vergroBert. 

6. Rotationsschneidvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stelleinrichtung (40) 
auf das Signal hin den Schneidspalt (6) um einen vor- 
gegebenen Betrag vergroBert. 

7. Rotationsschneidvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stelleinrichtung (40) die 
Breite des Schneidspalts (6) auf der Basis vonSignalen 
der Uberwachungseinrichtung (32) auf einen Sollwert 
regelt. 

8. Verfahren zur Uberwachung der Schneidspaltbreite 
einer Rotationsschneidvorrichtung mit einem Rotati- 
onsschneidmesser (2) und einem Gegenmesser <4), die 
sich im Schneidbereich teilweise uberdecken und einen 
Schneidspalt (6) bilden, und die jeweils elektrisch lei- 
tende Schneiden aufweisen, die elektrisch gegenein- 
ander isoliert sind, bei welchem Verfahren der Gleich- 
oder Wechselstrornwiderstand zwischen den Schnei- 
den uberwacht und ein Signal abgegeben wird,. wenn 
der Gleichstrom widerstand bzw. Blindanteil des Wech- 
selstromwiderstands einen vorgegebenen Schwellwert 
unterschreitet. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein optisches und/oder akustisches Signal ab- 
gegeben wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schneidspalt (6) durch 
eine Stelleinrichtung (40) in Ansprechen auf das Signal 
der Uberwachungseinrichtung durch Bewegen des Ro- 
tationsschneidmessers (2). und/oder des Gegenmessers 
(4) verandert, insbesondere vergroBert wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf das Signal hin der Schneidspalt (6) 
um einen vorgegebenen Betrag vergroBert wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch- gekenn- 
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zeichnet, daB die Breite des Schneidspaltes (6) auf der 
Basis von durch Schwellwertunterschreitung ausgelo- - 
*; sten Signalen geregelt wird. 
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